@ Images agrandies des dents
en vue de Il'inspection visuelle
des défauts d'affiitage

Mesure automatique des
principaux parameétres de
géométrie des dents

Contrdle de qualité du
processus d'affiitage

Méthode la plus précise sur le
marché pour l'inspection des
équipements d'affiitage des
scies

Outil de formation pour les
nouveaux affiteurs

Ameélioration de la précision du
sciage et réduction des temps
d'arrét provoqués par des
remplacements de scies non
programmeés
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Systéme d'inspection vidéo VTI™

trait de scie et les
dimensions de
sciage

® Pour augmenter le
rendement en bois
scié et les profits



Le Systéme d'inspection vidéo VTI™ de Forintek
g

Les coiits élevés des produits du bois ont amené plusieurs usines a
utiliser des scies minces afin d’optimiser le rendement matiére. Ces
scies sont particulierement souples, d’ou le besoin impératif de dents
parfaitement aff(itées. L utilisation de dents de scies mal affitées,
résultant de procédures ou d’équipements d’aff(itage imparfaits, peut
rapidement conduire a des variations de sciage et a des défauts de
délignage ou de rabotage excessifs.

Dans le cas de scies minces, méme de légers défauts d’affiitage
peuvent augmenter les variations de sciage de maniére significative.
Des recherches menées par Forintek ont démontré qu’une erreur d'un
seul degré dans les angles de dégagement latéral peut provoquer

une variation de sciage de plus du double, marge particulierement
inacceptable pour les usines de sciages de faibles dimensions.

Les procédés industriels de contrdle de la qualité des dents de scies
s’appuient tant sur I'inspection visuelle que sur des mesurages.

On procéde normalement a une inspection visuelle pour vérifier les
défauts tels des dents ébréchées, tandis que les mesurages sont
généralement réalisés a I'aide d’outils 8 main comme les micrométres
et les comparateurs a cadran. Malheureusement, ces procédés
souffrent souvent d’'un manque de précision étant donné la difficulté
d’inspecter visuellement les dents de faible taille et I'impossibilite,
pour les outils @ main, de mesurer avec précision les petites erreurs
de géométrie des dents.

Le VTI™ facilite
I'utilisation de lames
minces dans
les scieries.

Une technologie unique

Le VTI™ de Forintek est un outil unique pour I'inspection et le
mesurage des dents de scies circulaires. Le systéme utilise une
caméra vidéo pourvue d’une lentille a fort grossissement, laquelle
permet d’examiner avec précision la face, le dos ou les flancs de
chaque dent de scie. Une image agrandie de la dent est affichée

sur un écran d’ordinateur. L'opérateur peut utiliser des lignes de
référence verticales ou horizontales a I'écran pour faciliter I'inspection
de la dent et y déceler tout défaut d’aff(itage. Les images de la dent
peuvent également étre imprimées ou sauvegardées sous format
électronique pour analyse ultérieure.

Mesures

automatiques

Le programme informatique personnalisé
du VTI™ permet d’analyser I'image de

I ladent et de calculer automatiquement

les paramétres clés tels le trait de
scie, les dégagements latéraux et les

angles radiaux ou tangentiels. Les résultats apparaissent sur un
écran d’ordinateur avec une précision pouvant atteindre 0,001 po
ou 0,2 degré. Les rapports de mesurage peuvent étre imprimés, ou
sauvegardés dans un fichier électronique pour fins de contrdle de
qualité. Le processus de mesurage complet pour une scie s’effectue
généralement en moins de 15 minutes une fois que le systeme

a été configuré.
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Avantages du VTI™

Le VTI™ est un outil précieux pour inspecter et ajuster les coliteux
équipements d’affiitage de scies ainsi que pour la formation des
nouveaux affiteurs. Il permet d’assurer le contrdle de qualité de
I'aff(itage des scies. Le tout permet une réduction des variations de
sciage et des temps d’arrét provoqués par des remplacements de
scies non programmes.

Le controle de qualité du processus d'affitage implique
I’établissement de normes et de seuils de tolérance pour les
principaux parametres de géométrie des dents de scies.

Les déviations par rapport aux valeurs standard et moyennes fournies
par les rapports de mesurage du VTI™ permettent de s’assurer que
ces normes sont respectées. Idéalement, chaque scie devrait faire
I’objet d’une inspection visuelle et d’'un mesurage apres affiitage.
Toutefois, on peut également procéder a un échantillonnage aléatoire
en cas de contrainte de temps.

Le VTI™ procure aux affdteurs I'instrument dont ils ont besoin pour
optimiser la performance des scies circulaires minces. Pour une
scierie, ceci se traduit par une augmentation du rendement matiere
et des profits.
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Tooth inspactar™

Congu par_FORINTEK CANADA CORP.

Une version plus récente du Systéme d'inspection vidéo VTI™

est disponible pour répondre aux besoins spécifiques de
I'industrie de la seconde transformation du bois.

Des spécificités permettent au VTI™ Secondaire de mesurer:

O les lames de seulement 7 1/8 po de diamétre
O |'affiitage secondaire des dents

O les angles d'attaque négatifs



